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Apreciado Cliente:

Ya ha salido al mercado la nueva version de Mastercam, en unos dias recibiran el DVD junto con
las instrucciones para su instalacion y una guia con una pequefia explicacion de las principales
novedades.

Destacamos las novedades mas significativas de la versiéon X4 .

Planos Dinamicos

Se aflade una nueva forma de definir los planos
de trabajo, méas flexible y dindmica que las
existentes hasta la X4.

El nuevo sistema también se utiliza para
Trasladar y rotar simultaneamente.

Reconocimiento de Formas en el encadenado

Para figuras con muchas formas iguales, aunque D QQ
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y el sistema reconoce todas las demas, dentro de
un margen de medidas definido por el usuario,
con el consiguiente ahorro de tiempo.
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Nueva Ficha Fase u Hoja de Proceso

Utilidad completamente nueva, para generar la documentacion de los mecanizados realizados,
lista de htas. y demas datos necesarios. Se puede exportar en diferentes formatos , entre ellos

PDF, XLS, HTML,......
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Operaciones de mecanizado Alambrico 2D

En la versidon X3 se incorporaron las
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operaciones 2D en Alta Velocidad. ¥ 5
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Nueva operacién de Alta Velocidad para vaciado de cajeras 2D, Dynamic Mill

2D Mecanizado Alta Velocidad - Dynamic Mill
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Parametros de corte

Esta operacion esta pensada para poder trabajar con una profundidad de corte elevada, variando
la estrategia de corte segun necesidad de la geometria, dispone de varias opciones de retraccion
de hta y de métodos de entrada en el material, desde pequefias retracciones (micro lifts) en

Direccion mecatizado

(%) Concord, () Opozician

Compenszar por... ﬂ

[JUsar pazadas de fresado dinamica

Partida / Purtaz B Pasa |45.U % [11.25
Filra Arco/ Susvizado | Radio Trayectaria |D.D % (00
Planes M/CS)

Refrigerante Micra lift distancia
Testo fijo
Y alores Mizc b Awance posteriar 500.0

Retraccion

avance de trabajo a las retracciones en rapido, mas habituales.
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Multi — Threading (Calculo con varios procesadores simultaneamente)

Disponible para todas las operaciones de mecanizado 3D en Alta Velocidad y para algunas de
Multiaxis.

Usted puede lanzar el calculo de una o varias operaciones de mecanizado y seguir trabajando
con la misma sesién de Mastercam, sin notar ninguna ralentizacion.

El sistema dispone de iconos y gestores que le permiten efectuar el seguimiento de estos
calculos.

El resultado es una mayor agilidad de trabajo y una reduccion de tiempos de espera muy
importante.

Nueva funcién de Reafinado de las trayectorias de mecanizado 3D

Mastercam efectua el calculo de las trayectorias de mecanizado sobre la base de las superficies
de la pieza, el resultado, aunque teéricamente correcto, genera una distribucion de puntos que
puede que no sea la mejor distribucién para que la maquina herramienta genere trayectorias
suaves. Esta nueva funcién proporciona diferentes métodos de redistribucién de los puntos que
permiten mejorar considerablemente el comportamiento de la maquina y en consecuencia, el
acabado superficial del mecanizado.

Surface WITHOUT toolpath refinement Surface WITH toolpath refinement

Torneado

Nueva funcién para generar el perfil de
revolucién de piezas complejas que se
mecanizan en Tornos con Eje Cy
herramientas motorizadas.

Las operaciones de mecanizado con eje C
incorporan el nuevo sistema de letreros de
diadlogo , similar al de las operaciones de
Fresado 2D.

Nuevas funciones para el mecanizado de
Ranuras.
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